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Bisherige Situation: Biaablal wird bei herkommichen Verfahren unter hohem in Kompost Um eine

te Bioabfalvenwertung durchzufohren, wurde im ersten Tell des FuE-Vorhabens EnBV" (FZK 0327846) eine energetische Optimierung der Verwer-

tung der von Organik entfrachteten Feststofiphase untersucht. Dazu wurde der Bioabfall durch Pressen oder Perkolation in zwei Stoffstrome aufge-

uennl Zum einen wurde ene organikreiche Flussigphase (Bikd 1) und zum anderen ene weiter kompostierbare Feststofiphase (Bild 2) gewonnen
wurden

2 2ur Veneiking der Organk in einer Vero:
emap— durchgefohit

Problem; Erste Versuche in einer Nass Vergarungsanlagen haben jedach gezeigt. dass die gewonnene andere aul-
wesst als Vor allem der hche n 2u erheblichen Storungen der Anlage fuhren

: Aus diesem Grund wird im Zuge eines Anschiussvorhabens (Lautzeit 08/11 bis 12/13) die Moglichkeit gegeben, die Prozessi(h-
rung 2u optimieren. Dabe: stehen zum einen eine stabile Betriebsfuhrung der Vergarungsaniage mit Optimierung der Gas- und Energieertrage und
zum andem die Einhaltung der Ablaufwerte gemall BGK-Gutesiege! m Fokus Durch eine teiweise Rezirkulaton des Garrestes soll zudem unter-
SUCht wardan, ob dar Garrest als Prozesswasser wiederverwendet varden kann

Aufgrund der Sandproblematik wird der ais Ruhrkessel durch eine bestehend
aus einem Up- und Downflowreaktor (Bild 4), ersetzt

B 2 Presutuchen aun Boattall

B Stoffstrome Betriebs parameter

Bioabfall ~ 60 000 Mgla

8 Reaktorvolumina:

Prozesswasser ~ 26 000 Mgla « Upfiow esm

Presskuchen’  ~ 54 000 Mgla « Downflow ssm

- Presswasser  ~ 32 000 Mgia « Machgarer 500 m*
o Befullung batchwese
Verwendung
- Batriebstemperatur. 35 °C
|| s Presskuchen:  Kompost
pH-Wert 86-80
e =) | Presswasser  Biosuspension zur Ver-
ganung HRT 9-12 Tage
Bioges. BHIW
Reumbelastung. 10,5 kg oTSim™d
= Garrest Prozesswassed/ Bikt 4 Up- und Deovenfion - Resktosen
Bit 3 Vertahrensfuirung der Boatda brervartung Dungemittel
Analysen d 2eigen, dass trotz
und 5-18FS-% Anteil enthait Durch den BGH» der Festbett- st el o-Sosmpise Bhasnand Pomastr 8
fermenter kann eine zusatzliche des ben Abbs
-/ a
Dabei werden durch den da freigesatzt und koanen zum Fer-
Diese Form der bietet die Moglichiett einer erhohten Raumzeitausbeute

und einer Sandentnahme wahrend des laufenden Prozesses.

Gasbikdung; Das Gub-\dur\mwlermu (GB21) der Proben aus verschiedenen Ver!:mensstufeﬂ zeigt die Wirkung
der Bid 5 werden 42% des ib der beiden Festbeti- }
fermenter abgebaut /
Kreisiauftunrung: Durch Wiedervervendung des Gairestes ais Prozesswassers konnte der Wasserbadarf der ”
gesamten Aniage verringert werden Eine Akkumulation von Intermediaten, die zu negativen Wechsehwirkungen
fonn, konnte bislang nicht festgesteiit werden

» " "
im Up- und stellen eine — e
Alternative zur g einer flissigen aus dar.
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